REPARATIONSANVISNING MM ZINK l 1 1

Denna reparationsanvisning galler endast for stolpar med MM Zink. moramast
Anvisningen &r avsedd fér mindre hanterings- och montageskador. Ar
storre delen av galvaniseringen skadad ska Moramast kontaktas.
ARBETSBESKRIVNING VITROST
1. Rost, fett och l06sa partiklar runt det skadade
omradet avldgsnas med stalborste eller Vitrosten kan tvéattas bort fran zinkytan
sandpapper. och féremalet far da ett normalt utse-

ende. P& foremal med MM Zink har
vitrosten ingen betydelse for korrosions-
skyddets livslangd.

3. Vid fuktig vaderlek virmes underlaget innan SS-ENISO 1461 godtar ej vitrost som
applicering. orsak till reklamation.

2. Rorom fargen grundligt fore varje
anvandningstillfalle.

4. Applicera fargen med penseli ett till tva skikt pa
torrt fettfritt stdlunderlag. Folj fargtillverkarens
instruktioner for vald battringsfarg.

Skador storre an 1 dm2 boér atgardas genom sprut-
forzinkning. Enligt Svensk Standard SS-EN ISO
1461 far obelagda ytor lagas om de ej Gverstiger 0,5
procent av foremalets totala yta.

OBELAGDA FLACKAR ELLER SKADOR

Ibland kan svarta obelagda flackar bildas pa den
forzinkade ytan. Orsaken ar otillracklig vatning

av stalet fran den smalta zinken. Ar flacken liten,
mindre an 50 mm2, eller en ldngsmal yta med

ett par millimeters bredd, féranleder detta ingen
atgard. Skadan "sjalvlaker”. Storre brister i belagg-
ningen maste givetvis atgardas.

Mekaniska skador pa grund av ovarsam
behandling eller felaktig transport kan ocksa, dven
om inte sarskilt ofta, bli av den storleken att de
maste repareras.

Fargmaterial

For andamalet anpassad zinkrik farg.

Skador i zinkskikten enligt ovan ska atgardas sa Ve’k"oyg
snart som mojligt. « Stdlborste
* Pensel

Malning med zinkrik farg ar latt att utféra och
har darfor blivit den vanligaste metoden for repara-
tion av skador pa varmforzinkat gods.
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