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DRIFT OCH SKOTSEL FOR BELYSNINGSSTOLPAR

Detta dr generella rad gallande stolpar fran Moramast. Har du nagra
specifika funderingar ar du vdlkommen att kontakta oss pa Moramast.

INSPEKTIONSANVISNING

Var stolpar kraver inte nagon regelbunden skétsel eller
efterdragning av skruvar. Du bor dock inspektera
stolparna regelbundet och laga eventuella skador i
ytbehandlingen vid behov. Exempelvis om den fatt en
skada eller har utsatts for hogt slitage.

Observera att stolpen aldrig far placeras sa att vatten,
jord, grus eller gras ligger mot dess yta. Detta galler
oavsett ytbehandling (korrosivitetsklass C3-C5). Det ar
endast anslutande detaljer som far ligga dikt an mot
stolpens yta, sa som fundament och armatur.

Reparations- och saneringsanvisningar for alla vara
ytbehandlingar finns i detta dokument. Oavsett
ytbehandling behover du ténka pa att inte anvanda
starka l6sningmedel eller slipande produkter om du
ska tvatta av stolpen. Kontakta aktuell ytbehandlare
for vidare rad kring hur du ska gora detta, se
kontaktinformation till hoger.

Moramast AB Vattugatan 11 SE-792 36 Mora, Sweden
Tel +46-250 59 20 90, Web https://moramast.se

KONTAKTA 0SS

Har du ndgra funderingar kring dessa
rad, eller behéver specifika rad i din
situation, ar du valkommen att kontakta
oss via mejl pa info@moramast.se, eller
via telefon pa 0250-59 20 90.

VIDARE RAD OCH HJALP

Behover du mer hjalp an vad vi kan ge
gallande ytbehandlingen kan du
kontakta vara leverantorer. De har
utbildad och erfaren personal for att
kunna utfora arbete korrekt.

For MM Zink kontaktar du Wibe Group pa
support-SE@wibe-group.com.

For MM PowderCoat kontaktar du Falk
Lack pa falk@falklack.se eller +46 250 59
20 50.

For MM ThermoCoat, MM WetCoat och
MM Coat kontaktar du Midroc Alucrom
pa info.ial@alucrom.se.
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REPARATIONSANVISNING MM POWDERCOAT

Denna reparationsanvisning galler endast fér stolpar med MM PowderCoat. Anvisningen
ar avsedd fér mindre hanterings- och montageskador. Ar stérre delen av lackeringen
skadad ska Moramast kontaktas.

ARBETSBESKRIVNING
Om skadan gar ned till den varmférzinkade ytan

1.

10.

All [6st sittande farg avlagsnas med stalborste eller
sandpapper.

Skadad yta, samt ca 50 mm runt, avfettas med till
exempel T-sprit. Maskera av med maskeringstejp
for att erhalla ett snyggare resultat.

Innan vidare behandling ska ytorna vara torra,
rena och fria fran olja, fett, zinksalter och andra
fororeningar.

Eventuell vitrost (se MM Zink) avlagsnas genom
tvatt med farskvatten och efterféljande
stalborstning eller slipning med sandpapper.

Stalborsta eventuella rostskador (dar
galvaniseringen ar skadad). Enligt ISO 8501:1 ska
all synlig rost avlagsnas.

Kant mellan stal och befintlig nedmattad val
sittande farg nedslipas med sandpapper till ca 45°
vinkel.

Innan applicering av ny farg avdammas ytorna
med en ren trasa.

Overlappa befintlig val sittande farg ca 50 mm med
nyapplicerad farg.

Grundférgen appliceras med pensel. Minst tva
appliceringar krévs for att uppna ett fullgott skydd.

Tackfargen appliceras med pensel till tackande
skikt erhalles.

Moramast AB Vattugatan 11 SE-792 36 Mora, Sweden
Tel +46-250 59 20 90, Web https://moramast.se

ARBETSBESKRIVNING
Om skadan inte nar zinklagret

1. Avlagsna all l6st sittande tackfarg

2. Skadad yta, samt ca 50 mm runt,
avfettas med till exempel T-sprit.
Maskera av med maskeringstejp for
att erhalla ett snyggare resultat.

3. Matta ned alla ytor som ska
overmalas med tackfarg genom att
anvanda ett fint sandpapper.

4. Avdamma alla ytor som ska
overmalas med en ren trasa.

5. Innan applicering av tackfarg ska
ytorna vara torra, rena och fria fran
olja, fett och andra féroreningar.

6. Overlappa befintlig val sittande farg
ca 50 mm med nyapplicerad
tackfarg.

7. Tackfargen appliceras med pensel till
tackande skikt erhalls. Alternativt,
anvand sprayférpackning.

Fargmaterial

For andamalet anpassad grundfarg och
tackfarg.

Verktyg

. Stalborste

« Rentrasa

» Rengoringssprit

« Sandpapper (80-120 papper)
« Maskeringstejp

» Pensel
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REPARATIONSANVISNING OCH KLOTTERSANERING MM THERMOCOAT

Denna anvisning galler endast fér stolpar med MM ThermoCoat. Anvisningen ar avsedd for
mindre hanterings- och montageskador, samt for klottersanering. Ar storre delen av

lackeringen skadad ska Moramast kontaktas.

ARBETSBESKRIVNING

Om skadan ar ned till den varmfdrzinkade ytan

1. Skareller skrapa bort l0sa plastrester kring

skadan.

2. Setill att omradet ar fritt fran rost.

3. Rengor skadan och omradet omkring med T-sprit

sa att allt fett avlagsnas.

4. Varm ytan forsiktigt tills kanten vid det skadade

omradet borjar smalta.

5. Lagg pa plastremsan eller for 6ver plast fran
kringliggande yta.

6. Anvander roller fran vattenbunken for att jamna

till.

7. Eftervarm eventuellt.

Moramast AB Vattugatan 11 SE-792 36 Mora, Sweden
Tel +46-250 59 20 90, Web https://moramast.se

HALSA, SAKERHET OCH MILJO (MSH)

1. Tekniska datablad samt
yrkeshygienisk varuinformation/
skyddsdatablad for respektive
produkt (och hardare) ska foljas och
finnas tillgangliga pa arbetsplatsen.

2. Arbetsmiljoverkets
forfattningssamling om hardplaster
ska foljas vid hantering av ovan
beskrivna produkter. Denna kan
laddas ned fran www.av.se.

3. Om malningsarbetet ej 6nskas
genomforas i egen regi, kontakta
Midroc Alucrom (www.alucrom.se),
som har utbildad personal och som
finns etablerat pa flera orter i
Sverige.

4. Aktuellt tekniskt datablad och
yrkeshygienisk varuinformation/
skyddsdatablad samt aterforsaljare i
Sverige aterfinns pa biokleen.se.

Fargmaterial

Lagningsremsor MM ThermoCoat

Verktyg
« Vass kniv
« Rentrasa

+ Rengoringssprit
« Varmepistol

+ Roller

e \Vatten
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REPARATIONSANVISNING OCH KLOTTERSANERING MM THERMOCOAT

Denna anvisning galler endast fér stolpar med MM ThermoCoat. Anvisningen ar avsedd for

mindre hanterings- och montageskador, samt for klottersanering. Ar storre delen av
lackeringen skadad ska Moramast kontaktas.

ARBETSBESKRIVNING

Klottersanering

1.

Ytor som ska klottersaneras ska vara torra fore
applicering av Fargbort SPC-202.

Applicera rikligt med Fargbort SPC-202 med pensel
eller roller. Applicering ska inte ske vid regn eller
starkt solljus. Basta arbetstemperatur ar 5-35°C,
men anvandning kan ske ner till noll och upp till
60°C (gradtalen avser stolpens temperatur).

En provyta rekommenderas pa ett representativt
omrade for att faststalla basta appliceringstjocklek
och vilken aktiveringstid som behovs for att
framgangsrikt avlagsna klottret pa termoplasten
eller varmforzinkningen.

Alla eventuella omgivande plast- och
gummimaterial ska maskeras for att férhindra
skada orsakad av langtidsexponering av Fargbort
SPC-202.

Efter aktiveringstiden avlagsnas Fargbort SPC-202
med trasa och avskoljs med vatten.

Avfallsrester ska hanteras enligt
miljovardsbestammelserna pa orten.

Fargbort SPC-202 maste alltid skyddas mot frost
under lagring. Produkten ar vattenbaserad.

Moramast AB Vattugatan 11 SE-792 36 Mora, Sweden
Tel +46-250 59 20 90, Web https://moramast.se

AVLAGSNA AFFISCHER, TEJP OCH
KLISTERMARKEN

Vid hogtryckssanering for att avlagsna

affischer, tejp och klisterlappar galler:

+ Enbart rent vatten utan inblandning
av kemikalier far anvéndas

+  Pumptryck max 200 bar

+ Vattentemp max 60°C

« 1 mavstandtill stolpe fran
munstycket

Mekanisk paverkan

All mekanisk paverkan for att avlagsna
affischer, tejp och klistermarken ar
forbjuden. Skarverktyg som kniv,
mattkniv, rakblad etc. skadar
termoplastens funktion och vidhaftning.

Anvands mekanisk paverkan for att
avlagsna affischer, tejp eller
klistermarken galler inga garantier fran
Moramast AB.

Midroc Alucrom (www.alucrom.se) har
utbildad och erfaren personal for att
kunna utfora ovan arbete korrekt.

Klottersanerare fér termoplast
Fargbort SPC-202

Verktyg

+ Pensel

« Roller

« Rentrasa
« \Vatten
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REPARATIONSANVISNING MM WETCOAT

Denna reparationsanvisning galler endast fér stolpar med MM WetCoat. Anvisningen ar
avsedd fér mindre hanterings- och montageskador. Ar stérre delen av lackeringen skadad
ska Moramast kontaktas.

ARBETSBESKRIVNING

Om skadan ar ned till den varmfdrzinkade ytan

1.

10.

All l6st sittande farg avlagsnas med stalborste eller
sandpapper.

Skadad yta, samt ca 50 mm runt, avfettas med till
exempel T-sprit. Maskera av med maskeringstejp
for att erhalla ett snyggare resultat.

Innan vidare behandling ska ytorna vara torra,
rena och fria fran olja, fett, zinksalter och andra
fororeningar.

Eventuell vitrost (se MM Zink) avlagsnas genom
tvatt med farskvatten och efterféljande
stalborstning eller slipning med sandpapper.

Stalborsta eventuella rostskador (dar
galvaniseringen ar skadad). Enligt ISO 8501:1 ska
all synlig rost avlagsnas.

Kant mellan stal och befintlig nedmattad val
sittande farg nedslipas med sandpapper till ca 45°
vinkel.

Innan applicering av ny farg avdammas ytorna
med en ren trasa.

Overlappa befintlig val sittande farg ca 50 mm med
nyapplicerad grundfarg.

Grundfargen appliceras med pensel. Minst tva
appliceringar kravs for att uppna ett fullgott skydd.

Tackfargen appliceras med pensel till tackande
skikt erhalls.

Moramast AB Vattugatan 11 SE-792 36 Mora, Sweden
Tel +46-250 59 20 90, Web https://moramast.se

HALSA, SAKERHET OCH MILJO (MSH)

1. Tekniska datablad samt
yrkeshygienisk varuinformation/
skyddsdatablad for respektive
produkt (och hardare) ska foljas och
finnas tillgangliga pa arbetsplatsen.

2. Arbetsmiljoverkets information och
forskrifter som omfattar hardplaster.
Dessa hittar du pa www.av.se.

3. Om malningsarbetet ej 6nskas
genomforas i egen regi, kontakta
Midroc Alucrom (www.alucrom.se),
som har utbildad personal och som
finns etablerat pa flera orter i
Sverige.

Fargmaterial

For andamalet anpassad grundfarg och
tackfarg.

Verktyg

« Stalborste

» Ren trasa

» Rengoringssprit

» Sandpapper (80-120 papper)
» Maskeringstejp

« Pensel
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REPARATIONSANVISNING MM WETCOAT

Denna reparationsanvisning galler endast fér stolpar med MM WetCoat. Anvisningen ar
avsedd fér mindre hanterings- och montageskador. Ar stérre delen av lackeringen skadad
ska Moramast kontaktas.

ARBETSBESKRIVNING HALSA, SAKERHET OCH MILJO (MSH)
Om enbart tackfargen ar skadad

1. Avlagsna all |6st sittande tackfarg 1. Tekniska datablad samt
yrkeshygienisk varuinformation/
skyddsdatablad for respektive
produkt (och hardare) ska foljas och
finnas tillgangliga pa arbetsplatsen.

2. Skadad yta, samt ca 50 mm runt, avfettas med till
exempel T-sprit. Maskera av med maskeringstejp
for att erhalla ett snyggare resultat.

3. I\{I.a’lc(t?.ned alla ytor som"skda ove::nalas rged 2. Arbetsmiljoverkets information och
tackiarg genom att anvanda ettfint sandpapper. forskrifter som omfattar hardplaster.
4. Avdamma alla ytor som ska 6vermalas med en ren Dessa hittar du pa www.av.se.
trasa. 3. Om malningsarbetet ej 6nskas
5. Innan applicering av tackfarg ska ytorna vara torra, génomfﬁras i egen regi, kontakta
rena och fria fran olja, fett och andra féroreningar. Midroc Alucrom (www.alucrom.se),
) som har utbildad personal och som
6. Overlappa befintlig val sittande farg ca 50 mm med finns etablerat pa flera orter i
nyapplicerad tackfarg. Sverige.
7. Tackfargen appliceras med pensel till tackande
skikt erhalls. Fargmaterial
For andamalet anpassad grundfarg och
tackfarg.
Verktyg
« Stalborste
» Rentrasa

» Rengoringssprit

« Sandpapper (80-120 papper)
« Maskeringstejp

» Pensel

Moramast AB Vattugatan 11 SE-792 36 Mora, Sweden
Tel +46-250 59 20 90, Web https://moramast.se
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REPARATIONSANVISNING MM COAT

Denna reparationsanvisning galler endast fér stolpar med MM Coat. Anvisningen ar
avsedd for mindre hanterings- och montageskador. Ar storre delen av behandlingen
skadad ska Moramast kontaktas.

ARBETSBESKRIVNING HALSA, SAKERHET OCH MILJO (MSH)

1. Alllost sittande farg avlagsnas med stalborste eller
sandpapper. 1. Tekniska datablad samt
yrkeshygienisk varuinformation/
skyddsdatablad for respektive
produkt (och hardare) ska foljas och
finnas tillgangliga pa arbetsplatsen.

2. Skadad yta, samt ca 50 mm runt, avfettas med till
exempel T-sprit. Maskera av med maskeringstejp
for att erhalla ett snyggare resultat.

3. Innanvidare behandling ska ytorna vara torra,
rena och fria fran olja, fett, zinksalter och andra
fororeningar.

2. Arbetsmiljoverkets information och
forskrifter som omfattar hardplaster.
Dessa hittar du pa www.av.se.

4. Eventuell vitrost (se MM Zink) avlagsnas genom
tvatt med vatten och efterfoljande stalborstning
eller slipning med sandpapper.

3. Om malningsarbetet ej Onskas
genomfdras i egen regi, kontakta
Midroc Alucrom (www.alucrom.se),

5. Stalborsta eventuella rostskador (dar som har utbildac{ personal och som
galvaniseringen ar skadad). Enligt 1SO 8501:1 ska finns etablerat pa flera orter i
all synlig rost avlagsnas. Sverige.
6. Kant mellan stal och befintlig nedmattad val
sittande farg nedslipas med sandpapper till ca 45° Fargmaterial
vinkel. For andamalet anpassad farg.
7. Innan applicering av ny farg avdammas ytorna Verktyg
med en ren trasa. . Stalborste
» Rentrasa

8. Overlappa befintlig val sittande farg ca 50 mm med

. Reneéri -
nyapplicerad farg. engoringsspri

« Sandpapper (80-120 papper)
i « Maskeringstejp
Vid sma revor kan du med férdel spraya lite farg i « Pensel (vid sm3 revor)

locket och dutta farg i revan med en fin pensel.

Moramast AB Vattugatan 11 SE-792 36 Mora, Sweden
Tel +46-250 59 20 90, Web https://moramast.se
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REPARATIONSANVISNING MM ZINK

Denna reparationsanvisning galler endast fér stolpar med MM Zink. Anvisningen ar avsedd
fér mindre hanterings- och montageskador. Ar stérre delen av behandlingen skadad ska

Moramast kontaktas.

ARBETSBESKRIVNING

1. Rost, fett och |6sa partiklar runt det skadade
omradet avlagsnas med stalborste eller
sandpapper.

2. Rorom fargen grundligt fore varje
anvandningstillfalle.

3. Vid fuktig vaderlek varmes underlaget innan
applicering.

4. Applicera fargen med penseli ett till tva skikt pa
torrt fettfritt stalunderlag. Folj fargtillverkarens
instruktioner for vald battringsfarg.

Enligt Svensk Standard SS-EN 1SO 1461 far obelagda
ytor lagas om de e] dverstiger 0,5 procent av
foremalets totala yta. Skador storre an 1 dm?2 bor
atgardas genom sprutférzinkning.

OBELAGDA FLACKAR ELLER SKADOR

Vid varmforzinkning kan ibland svarta obelagda
flackar bildas pa den forzinkade ytan. Orsaken ar
otillracklig vatning av stalet frdn den smaélta zinken. Ar
flacken liten, mindre an 50 mm2, eller en langsmal yta
med ett par millimeters bredd, foranleder detta ingen
atgard. Skadan ”sjalvldker”. Storre brister i
belaggningen maste givetvis atgardas.

Mekaniska skador pa grund av ovarsam
behandling eller felaktig transport kan ocksa, dven om
inte sarskilt ofta, bli av storlek att de maste repareras.

Skador i zinkskikten enligt ovan ska atgardas sa
snart som moijligt.

Malning med zinkrik farg ar latt att utféra och har
darfor blivit den vanligaste metoden for reparation av
skador pd varmforzinkat gods.

Moramast AB Vattugatan 11 SE-792 36 Mora, Sweden
Tel +46-250 59 20 90, Web https://moramast.se

VITROST

Vitrosten kan tvattas bort fran zinkytan
och foremalet far da ett normalt
utseende. Pa foremal med MM Zink har
vitrosten ingen betydelse for
korrosionsskyddets livslangd.

SS-EN ISO 1461 godtar ej vitrost som
orsak till reklamation.

Fargmaterial
For andamalet anpassad zinkrik farg.

Verktyg

« Stalborste
« Pensel



